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Die Thoptec GmbH wurde 2003 als reines Handelsunternehmen
gegrundet. Im Laufe der Jahre wurde sie selbst zum Hersteller und
hat sich auf die Fertigung von elastischen Befestigungselemten,
deren Zubehor, kundenspezifische Spritzgussteile sowie Laserschnitte
und Gravuren spezialisiert. Das daraus resultierende Knowhow stellt
fur unsere Kunden einen grof3en Vorteil dar.

Wir, die Thoptec Entwicklungs & Vertriebs GmbH, sind heute nicht
nur Hersteller, sondern unterstitzen unsere Kunden auch bei
speziellen Losungen von der Produktplanung bzw. Konstruktion bis hin
zur Serienfertigung. Wir finden passende Losungen fur die
Befestigung Ihrer elektronischen Bauelemente!

Der technische Support,
unsere bedarfsorientierte Lagerhaltung,

unsere Nachhaltigkeit (REACH & RoHs konform)
unsere Preisstabilitét,

unsere Flexibilitat,

N R RN

werden von unseren Kunden sehr geschatzt!

Seit dem 14. September 2015 sind wir,
die Thoptec Entwicklungs & Vertriebs GmbH

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2008
2018 Re-Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2015
2021 Re-Zertifiziert nach DIN EN I1SO 9001:2015

Our service, your profit!
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Axialliifterbefestigungen / Liiftermanschetten

verschiedenster Hersteller.

Unsere patentierten Manschetten erméglichen eine schraubenlose Liftermontage in wenigen
Sekunden. Da sie aus elastischem Material bestehen, verhindern sie die Ubertragung von
Vibrationen und Schwingungen der Lifter auf die Gehausewand und reduzieren dadurch
die Gerauschentwicklung um bis zu 9 db (siehe Gerduschmesseprotokoll auf Seite 3).

‘ Die Manschetten sind in zwei Ausfiihrungen erhaltlich und passen auf alle géngigen Axialltfter

Typ LM hat SteckfiRe mit
Bohrungen zur Befestigung
von Schutzgittern

Typ LM mit SteckfuiRen

(fiir Neuentwicklungen empfohlen)

Mit den Liftermanschetten Typ LM lassen sich Axiallifter
am schnellsten montieren und wieder demontieren.

Dazu passend ist Zubehor wie Lifterschutz-EMV-Bleche,
Grobstaubfilter, Insektenschutzgitter und Schutzgitter
erhaltlich, die sich in Kombination mit den
Laftermanschetten Typ LM ebenfalls ohne Werkzeug
schnell und sicher montieren lassen.

Montagelaschen zum
Ziehen der Ecken uber
den Lifterflansch

Typ SLM mit Stecknippeln
zum Ziehen durch die
Bohrungen.

Typ SLM mit Stecknippeln

(fiir nachtréglichen Einbau empfohlen)

Die Steck-Luftermanschetten Typ SLM eignen sich ideal
zum nachtraglichen Einbau / Nachrusten bestehender
Gerate, da die Stecknippel durch die vorhandenen
Standardbohrungen in der Gehdusewand gezogen
werden kénnen und somit keine Anderungen am
Lochausschnitt erforderlich sind.

Passend dazu sind Lufterschutz-EMV-Bleche und
Insektenschutzgitter erhaltlich.




Gerauschmessprotokoll

beziiglich der elastischen Manschetten

Datum: 10.06.2003

Ort: Edel und Unedel Metall BG Sennfeld

Bedingung: Schallkabine 31° C

Messmittel: Bruhl & Kjaer Type 2233

e ohung 04 (3

Gerateeinstellung: Lt

Frequenzbereich (FSD): 70 - (90)

Durchfuhrung: Planungsburo HK, Prof. Urban Str. 9a; 83043 Bad Aibling

Durchfuhrender: Herr Holger Korb

Technischer Support: Herr Kaiser

Aufbau 1: In ein Standard PC Gehause aus Blech (460x420x190 |/h/b) wurde ein Lifter Modell
SPQL?JthYP 8412 NG 12V; DC170 mA eingebaut und 4 mal direkt am Gehause ver-

Stromquelle Trafo mit 12 V. Einstellung.
Messung 1: Im Abstand von 100 cm (X) und 150 cm (Y) mit stehendem Messgerat.

(X) 100 cm (Y) 150 cm Delta 100 cm Delta 150 cm
Messergebnisse: db (A)

Aufbau / Messung 1

Kommentar: Durch die elastische Liftermanschette von der Firma THOPTEC GmbH konnte der Larm-
pegel um bis zu 9,05 db (A) reduziert werden. Dies entspricht 15,42 % Larmminderung
und wird vom menschlichen Ohr als Larm-Drittelung empfunden.

Erlauterung: Bei Gerauschentwicklungen spielt der Resonanzraum sowie das Schwingungsverhalten
des Materials auf das montiert wird eine entscheidende Rolle. Unterschiedliche Frequen-
zen, Hohen oder Tiefen bestimmen Uber das subjektive Larmempfinden.

Bei einem Lufter welcher eher im hochfrequenten Bereich Gerdusche entwickelt wird die
Dampfungswirkung starker wahrgenommen als bei einem tieffrequenten Gerausch.

Gez.: Holger Korb Bad Aibling, den, 12. Juni 2003




Liftermanschetten Typ LM

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Hartebereich: ca. 65° Shore A

Temperaturbestindig: von -40 bis +100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)
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Bei der Artikelbestimmung bendétigen Sie neben der Liiftergrofie
die Flanschbreite G (s. Bild links) und ebenfalls die Starke des
Bleches oder der Platte worauf der Lifter montiert werden soll.

Kleinere Lufter haben keinen Flansch (s. Bild rechts).
Bei lhnen zahlt die Lufterhéhe als das Mal} G.

Mit * gekennzeichnete MalRe G beschreiben die Lufterhdhe.

Fir Rip Type Lufter wird die Manschette
mit ,,-F“ bendtigt (freigestellten Ecken)
z. B. LM-80-40-10-F

Artikelnummer: [ LM H 40 HH 20 |H 10oder20 [H (F) |

Plattenstarken:
10 = von 0,75 b!s 1,25 mm

LuftergrofRe Flanschbreite
MafR B MaR G in 1/10 mm

Freigestellte Ecken
fur Rip Type Lufter

Artikel




Artikelubersicht Typ LM 7

Artikel Nr. B C D E F G Plattenstéarke
LM-25-100-10 27 25 24 3,5 20,25 12,25 10,0 2,0 1,0 0,75 bis 1,25
LM-25-100-20 27 25 24 3,5 21,25 12,25 10,0 20 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-30-100-10 33 30 28 4,0 22,25 13,25 | 10,0* | 3,0 1,0 0,75 bis 1,25
LM-30-100-20 33 30 28 4.0 23,25 13,25 | 10,0* | 4,0 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-40-20-10-F 43 40 38 4,5 14,75 5,25 2,0 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-40-20-20-F 43 40 38 4,5 15,75 5,25 2,0 45 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-40-40-10-F 43 40 38 4,5 16,75 7,25 4.0 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-40-40-20-F 43 40 38 4,5 17,75 7,25 4.0 45 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-40-100-10 43 40 38 4,5 | 22,75 | 13,25 | 100* | 3,5 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-40-100-20 43 40 38 4,5 23,75 13,25 | 10,0* | 4,5 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-40-150-10 43 40 38 45 | 27,75 | 1825 | 150* | 3,5 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-40-150-20 43 40 38 4,5 28,75 18,25 | 150* | 4,5 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-40-200-10 43 40 38 4,5 32,75 | 23,25 | 20,0* | 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-40-200-20 43 40 38 4,5 33,75 | 23,25 | 20,0* | 45 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-50-25-10-F (B42) 53 50 48 4,5 15,25 5,75 2,5 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-50-25-20-F (B42) 53 50 48 4,5 16,5 5,75 2,5 45 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-50-100-10 (B40) 53 50 48 45 | 22,75 | 13,25 | 10,0 | 3,5 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-50-100-20 (B40) 53 50 48 4,5 23,75 13,25 | 10,0* | 4,5 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-50-150-10 (B40) 53 50 48 4,5 27,75 18,25 | 15,0* | 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-50-150-20 (B40) 53 50 48 4,5 28,75 18,25 | 150* | 4,5 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-50-200-10 (B40) 53 50 48 4,5 | 32,75 | 23,35 | 2000* | 3,5 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-50-200-20 (B40) 53 50 48 45 | 33,75 | 23,25 | 2000 | 45 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-60-30-10 (-F) 64 60 58 5,0 17,50 7,50 3,0 40 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-60-30-20 (-F) 64 60 58 5,0 18,50 7,50 3,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-60-40-10 (-F) 64 60 58 50 18,50 8,50 4.0 4,0 1,0 0,75 bis 1,25
LM-60-40-20 (-F) 64 60 58 50 19,50 8,50 4.0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-80-30-10 (-F) 84 80 77 5,8 17,50 7,50 3,0 40 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-80-30-20 (-F) 84 80 77 5,8 18,50 7,50 3,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-80-40-10 (-F) 84 80 77 5,8 18,50 8,50 4,0 40 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-80-40-20 (-F) 84 80 77 5,8 19,50 8,50 4.0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-80-50-10 (-F) 84 80 77 5,8 20,50 9,50 5,0 4.0 1,0 0,75 bis 1,25
LM-80-50-20 (-F) 84 80 77 5,8 21,50 9,50 5,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-92-40-10(-F) 97 92 89 6,0 19,50 9,50 4,0 40 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-92-40-20 (-F) 97 92 89 6,0 20,50 9,50 4,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-92-50-10 (-F) 97 92 89 6,0 | 21,50 | 10,50 5,0 40 | 1,0 0,75 bis 1,25
LM-92-50-20 (-F) 97 92 89 6,0 22,50 10,50 5,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-92-60-10 (-F) 97 92 89 6,0 23,50 11,50 6,0 4.0 1,0 0,75 bis 1,25
LM-92-60-20 (-F) 97 92 89 6,0 24,50 11,50 6,0 50 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-119-40-10 (-F) 125 119 116 8,0 22,00 9,50 4.0 45 1,0 0,75 bis 1,25
LM-119-40-20 (-F) 125 119 116 8,0 23,00 9,50 4,0 55 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-119-50-10 (-F) 125 119 116 8,0 24,00 10,50 5,0 45 1,0 0,75 bis 1,25
LM-119-50-20 (-F) 125 119 116 8,0 25,00 10,50 5,0 55 | 2,0 1,50 bis 2,50
LM-119-60-10 (-F) 125 119 116 8,0 26,00 11,50 6,0 4.5 1,0 0,75 bis 1,25
LM-119-60-20 (-F) 125 119 116 8,0 27,00 11,50 6,0 55 | 2,0 1,50 bis 2,50

Alle Mal3e eitere Ma ette alle auf Anfrage AD Date e optec.de oder a acePa
gend
MaR A: Maximales AuRenmafR® | MaR D: | Durchmesser vom Steckfuf} MaR G: | Flanschbreite oder Lufterhohe
MaR B: LiftergroRe MaR E | Hohe der Luftermanschette MaB H: | Hohe der SteckfiiRe tUber der Liftermanschette
MaR C: Kleinstes Innemmafy MaR F: | Hohe der Luftermanschette ohne Nippel MaR S: | Lichte Hohe des Steckfulles




Montagearten und Lochbilder fiir Typ LM

Die Liftermanschetten vom Typ LM kdnnen abhangig vom Lochbild und unter
Berlicksichtigung der gegebenen Platzverhaltnisse auf vier Arten montiert werden.
In der Montageplatte oder Gehausewand muss nur eines der Lochbilder eingebracht werden.

-
@ Steck-Schubmontage Montageart / Lochbild 1 (empfohlen)
Zuerst die Manschette Uber den Lufterflansch ziehen, dann die vier SteckfiuRe durch
die grofleren Bohrungen C1 der Montageplatte stecken und in die kleineren Bohrungen
< C2 schieben oder ziehen.
c1 Dieses Lochbild ist nach der Steck-Drehmontage die beliebteste Montageart, es muss
c2 jedoch ebenfalls ausreichend Platz vorhanden sein, um den Lufter samt Manschette in
%% eine Richtung schieben zu kdonnen. Die Rickseite muss hierbei nicht zuganglich sein.
= -
c1 .
W — Steck-Drehmontage Montageart / Lochbild 2 (empfohlen)
\\ Zuerst die Manschette Uber den Lufterflansch ziehen, dann die vier Steckflie durch
die groReren Bohrungen C1 der Montage-platte stecken und durch eine Drehbewegung
< X in die kleineren Bohrungen C2 ziehen.
\ Dieses Lochbild ist die beliebteste Montageart, es muss jedoch ausreichend Platz
X vorhanden sein, um den Lifter samt Manschette drehen zu konnen. Die Rlckseite
cp Muss auch hier nicht zuganglich sein.
A
Steckmontage Montageart / Lochbild 3 (bedingt empfohlen)
Zuerst die Manschette Uber den Lufterflansch ziehen, dann die vier Steckflie durch
die Bohrungen B der Montageplatte stecken und von der Rickseite herausziehen.
< Hierzu mussen die Lécher von der Montageseite her, ein wenig angesenkt werden.
Dieses Lochbild ist zu bevorzugen, wenn die Platzverhaltnisse um den Lufter sehr eng
| B sind. Die Riickseite sollte aber zugdnglich sein, um die Steckfifle herausziehen
/9/ zu kénnen.

\_Fase 0,5 x 45°

A
- / Steck-Ziehmontage Montageart / Lochbild 4 (bedingt empfohlen)
’ Zuerst die vier SteckfuRe der Manschette durch die 45° Ausbriche der Montageplatte
< X stecken, dann seitlich in die Bohrung C2 ziehen. Nun den Lifter in die Manschette
einsetzen und die Ecken Uber den Flansch des Lufters ziehen.
/ \ co Istzu bevorzugen, wenn um den Lifter ausreichend Platz vorhanden ist um die Manschet-
— te Uber den Lufterflansch ziehen zu konnen. Die Ruckseite muss nicht zuganglich sein.
LochbildmaRe A B C1 c2 D R w Detail X Uber die MaRe
. ° D /W und die
Fiir LM-25... 20,0 3,8 3,5 4,5 350 |0,2-0,5] 145 Groke des
i ° Radius R kann
Fur LM'30... 24,0 4,5 5,5 410 5100 015 B 110 16!5 die Kraft einge_
. ° stellt werden, die
Fiir LM-40... 32,0 5,0 6,5 415 5175 0,5 - 1,0 14,5 erforderlich ist
" o den Lufter samt
Fiir LM-50... 40,0/42,0 5,0 6,5 4,5 575 | 0,5-1,0| 11,0 Manschette zu
. o montieren bzw.
Fiir LM-60... 50,0 55 7,5 5,0 6,50 | 0,5-1,0] 10,5 2u demontieren.
Fiir LM-80... 71,5 6,5 8,0 6,0 7,00 | 0,5-1,0| 8,0°
Fiir LM-92... 82,5 6,5 8,5 6,0 725 |05-101| 7,0° Die Form bzw. die MaRe von
Fiir LM-119... 105,0 85 | 11,0 80 | 950 [1,0-20] 7,0° @ X sind abhangig vom
Lufterhersteller.
Alle Mal3e in mm! Download der Lochbilder unter www.thoptec.de



Zubehor fiir Typ LM

Zu den Liftermanschetten Typ LM gibt es verschiedenes Zubehdr,
welches ebenfalls schraubenlos und schnell montiert werden kann.

Liiftermanschette
Typ LM
(s. Seite 4)

Grobstaubfilter E 4 EQ
(s. Seite 15) A -
Die Grobstaubfilter P P
werden innen ins P 7
Sﬁgl:/tzg'}m e'"ﬁel'te%t /,-’ v 3 Liifterschutz-EMV-Bleche
u 0 gehalte > s (s. Seite 12)
. ”
0% R L B Die diinnen Lifterschutz-EMV-Bleche
e - . " o kénnen auf der Innen- oder AuBBenseite
) b oo der Gehausewand montiert werden.
: Po
A &
NI N
e ’ S, .. '~ N it
< s
~ A - )
~ P 4 h
Schutzgitter J g =
s. Seite 11 / I
( ) - y
Die speziellen Schutzgitter 7 :
werden einfach in die 4 T
Sgrrm[%rf]tg;e?rr;‘gﬁgcsggtctzf:rse Lamellen- und I £i Insektenschutzgitter - S
Sicherungsnieten o (s. Seite 14) R

vom Typ LM gesteckt.
Die Insektenschutzgitter montiert

(s. Seite 16) f 1
Handelsiibliche Drahtschutzgitter

koénnen durch die Bohrungen der Manschettensteckfiie mit

man am besten in Kombination
mit der Liiftermanschette auf der
Innenseite der Gehdusewand.

den speziell entwickelten Lamellennieten befestigt werden.

Montageinformationen

Die Bohrungen der aus der AuRenwand ragenden SteckfiiRe der Manschetten kdnnen verwendet werden, um die dazu
speziell entwickelten Schutzgitter, Grobstaubfilter, Lifterschutz-EMV-Bleche oder Insektenschutzgitter zu befestigen.

Es kdnnen aber auch handelstibliche Drahtschutzgitter verwendet werden, die angeschraubt oder mit den
Lamellennieten befestigt werden kénnen. Die Steckfiite verhindern zudem ein Zustellen der Liiftungsoffnung
durch Gegensténde und somit das Uberhitzen und die Beschadigung des Geréts.

Schutzgitter und Lifterschutz-EMV-
Grobstaubfilter Blech

Drahtschutzgitter Insektenschutzgitter

mit Lamellennieten

Schutzgitter




Steck- Liiftermanschetten Typ SLM

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Hartebereich: ca. 65° Shore A

Temperaturbestindig: von -40 bis +100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Achtung: Diese Liftermanschette ist als Ubergangslésung ge-
dacht, wenn eine Gehause Anderung nicht sofort moglich ist. Fur
den Serieneinsatz mit unserem Zubehoér empfehlen wir die LM—
Type mit einem der auf Seite 8 empfohlenen Lochbilder.

Bei der Artikelbestimmung bendtigen Sie neben der Liiftergrofie
die Flanschbreite G (s. Bild links) und ebenfalls die Starke des
Bleches oder der Platte worauf der Lifter montiert werden soll.

Kleinere Lifter haben keinen Flansch (s. Bild rechts).
Bei Ihnen zahlt die Lufterhdhe als das Mal} G.

Mit * gekennzeichnete MalRe G beschreiben die Lufterhdhe.

Fir Rip Type LUfter wird die Manschette
mit ,,-F“ bendtigt (freigestellten Ecken)
z. B. SLM-80-40-10-F

Artikelnummer: SLM - 40 — 20 — 10 oder 20 - (F)

Plattenstarken:
10 =von 0,75 b!s 1,75 mm

LuftergrofRe Flanschbreite
MafR B MaR G in 1/10 mm

Freigestellte Ecken
fur Rip Type Lfter




Artikeliibersicht Typ SLM 11

Artikel Nr. B C D E F G Plattenstarke
SLM-25-100-10 27 25 24 26 24,00 | 12,25 | 10,0 6,7 0,7 0,75 bis 1,75
SLM-25-100-20 27 25 24 2,6 25,00 | 12,25 | 10,0 7,8 1,8 2,00 bis 3,50
SLM-30-100-10 33 30 28 2,6 27,00 | 13,25 | 10,0 | 8,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-30-100-20 88 30 28 2,6 28,00 | 13,25 | 10,0 * 9,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-40-20-10-F 43 40 38 4,0 20,00 5,25 2,0 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-40-20-20-F 43 40 38 4,0 | 21,00 5,25 2,0 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-40-40-10-F 43 40 38 4,0 22,00 7,25 4,0 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-40-40-20-F 43 40 38 4,0 | 23,00 7,25 4,0 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-40-100-10 43 40 38 4,0 | 28,00 | 13,25 | 10,0* | 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-40-100-20 43 40 38 4,0 | 29,00 | 13,25 | 10,0* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-40-150-10 43 40 38 4,0 33,00 | 18,25 | 150*| 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-40-150-20 43 40 38 4,0 34,00 | 18,25 | 150* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-40-200-10 43 40 38 4,0 38,00 | 23,25 | 20,0~ 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-40-200-20 43 40 38 4,0 39,00 | 23,25 | 20,0* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-50-25-10-F (B42) 53 50 48 4,0 | 20,50 5,75 2,5 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-50-25-20-F (B42) 53 50 48 4,0 21,50 5,75 2,5 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-50-100-10 (B40) 53 50 48 4,0 28,00 | 13,25 | 10,0*| 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-50-100-20 (B40) 53 50 48 4,0 | 29,00 | 13,25 | 10,0* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-50-150-10 (B40) 53 50 48 4,0 33,00 | 18,25 | 150*| 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-50-150-20 (B40) 53 50 48 4,0 34,00 | 18,25 | 150* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-50-200-10 (B40) 53 50 48 4,0 38,00 | 23,25 | 20,0~ 9,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-50-200-20 (B40) 53 50 48 4,0 39,00 | 23,25 | 20,0* | 10,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-60-30-10 (-F) 64 60 58 4,0 23,25 7,50 3,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-60-30-20 (-F) 64 60 58 4,0 24,25 7,50 3,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-60-40-10 (-F) 64 60 58 4,0 2425 8,50 4,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-60-40-20 (-F) 64 60 58 4,0 25,25 8,50 4,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-80-30-10 (-F) 84 80 77 4,0 23,25 7,50 3,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-80-30-20 (-F) 84 80 77 4,0 | 24,25 7,50 3,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-80-40-10 (-F) 84 80 77 4,0 24,25 8,50 4,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-80-40-20 (-F) 84 80 77 4,0 | 25,25 8,50 4,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-80-50-10 (-F) 84 80 77 4,0 | 25,25 9,50 50 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-80-50-20 (-F) 84 80 77 4,0 26,25 9,50 5,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-92-40-10 (-F) 97 92 89 4,0 26,25 9,50 4,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-92-40-20 (-F) 97 92 89 4,0 | 27,25 9,50 4,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-92-50-10 (-F) 97 92 89 4,0 27,25 | 10,50 5,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-92-50-20 (-F) 97 92 89 4,0 | 28,25 | 10,50 5,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-92-60-10 (-F) 97 92 89 4,0 28,25 | 11,50 6,0 10,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-92-60-20 (-F) 97 92 89 4,0 | 29,25 | 11,50 6,0 11,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-119-40-10 (-F) 125 119 116 4,0 28,25 9,50 4,0 11,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-119-40-20 (-F) 125 119 116 4,0 29,25 9,50 4,0 12,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-119-50-10 (-F) 125 119 116 4,0 29,25 | 10,50 5,0 11,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-119-50-20 (-F) 125 119 116 4,0 30,25 | 10,50 5,0 12,0 1,75 2,00 bis 3,50
SLM-119-60-10 (-F) 125 119 116 4,0 30,25 | 11,50 6,0 11,0 0,75 0,75 bis 1,75
SLM-119-60-20 (-F) 125 119 116 4,0 31,25 | 11,50 6,0 12,0 1,75 2,00 bis 3,50

Alle MaRe eitere Ma ette ale auf Anfrage AD Date e optec.de oder a acePa
MaB A: Maximales AuRenmaf? | MaR D: | FuRdurchmesser der Nippel MaR G: | Flanschbreite oder Hohe des Lifters
MaB B: | LiftergroRe MaB E | Gesamthohe der Liiftermanschette MaR H: | Hohe der Nippel uber der Liftermanschette
MaR C: FuR— Abstand MaB F: | Flanschhohe der Liftermanschette MaR S: | Abstand Flansch zu Unterseite der Nippel




Montagearten, Lochbilder und Zubehér Typ SLM

Standard Lochausschnitt / MaBe fiir Montageplatten und Gehausewande
Die Steck-Luftermanschetten vom Typ SLM eignen sich ideal zum nachtraglichen Einbau bzw.
das Nachriisten bestehender Geréte, da die Stecknippel durch die vorhandenen Standardboh-
rungen in der Gehausewand gezogen werden konnen und keine Anderung am Lochausschnitt
erforderlich ist. Optional kann zusammen mit der Steck-Liftermanschette ein Lifterschutz-EMV-
Blech oder ein Insektenschutzgitter montiert werden.

Liiftermanschette

Typ SLM
(s. Seite 9)

AN
Insektenschutzgitter \'\
(s. Seite 14) N
\ .
\ .
& ™
Liifterschutz-
Die Steck-Liiftermanschetten vom Typ SLM sind kompatibel zum EMV-Bleche
Standard Lochausschnitt in Montageplatten und Gehdusewéanden. (s. Seite 12)
In den Liftermanschetten fiihlt sich lhr Liifter rund um wohl und gibt &
Ruhe. Einfach Schrauben raus, Liifter mit Liftermanschette rein, fertig!
Montage
Zuerst die Manschette iber den Lifterflansch ziehen, dann die vier
Stecknippel durch die Bohrungen B der Montageplatte stecken und &
von der Riickseite herausziehen. A
LochbildmaRe A B X
A fiir SLM-25... 20,0 2,8
fiir SLM-30... 24,0 2,8
fiir SLM-40... 32,0 4,3
fir SLM-50... 40,0/42,0 4,3 Form bzw. Mafde von
- @ X sind abhéngig
< fur SLM-60... 50,0 4,3 vom Lufterhersteller.
fir SLM-80... 71,5 4,3
B
/9//_ fiir SLM-92... 82,5 4,3
fir SLM-119... 105,0 4,3

Alle MaBe in mm!




Schutzgitter

Material: Kunststoff (PA 6 / PA 66)
Farbe: schwarz (bei Bedarf auch in anderen Farben lieferbar)
Flammschutz: UL94-V-2

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)Die
Schutzgitter werden einfach in die Fu3bohrungen der Manschetten Typ LM gesteckt.
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Artikelnummer: [SG[—| 40 [ 01 [ Bxx | M2 ..

Typ 01 = MaR A so klein wie moglich.
Artikel Luftergrofie Typ 02 = MaR A groRer, dadurch wird das Lochbild 3 (siehe Seite 6
Steck-Drehmontage) komplett durch das Schutzgitter abgedeckt.

Artikel Nr. A B C D E F G

SG-25-01 27,0 20,0 25,0 10,0 12,1 7,0 2,0
SG-25-02 31,0 20,0 25,0 10,0 12,1 7,0 2,0
SG-30-01 32,0 24,0 30,0 14,0 12,1 7,0 2,0
SG-30-02 36,0 24,0 30,0 14,0 12,1 7,0 2,0
SG-40-01 42,0 32,0 40,0 18,0 12,6 7,5 2,5
SG-40-02 46,0 32,0 40,0 18,0 12,6 7,5 2,5
SG-50-01-B40 52,0 40,0 50,0 24,0 13,1 8,0 2,5
SG-50-01-B42 52,0 42,0 50,0 24,0 13,1 8,0 280
SG-50-02-B40 56,0 40,0 50,0 24,0 13,1 8,0 2,5
SG-50-02-B42 56,0 42,0 50,0 24,0 13,1 8,0 245
SG-60-01 62,0 50,0 60,0 27,0 15,1 8,5 2,5
SG-60-02 66,0 50,0 60,0 27,0 15,1 8,5 2,5
SG-80-01 82,0 71,5 80,0 30,0 15,1 8,5 2,5
SG-80-02 89,0 71,5 80,0 30,0 15,1 8,5 280
SG-92-01 94,0 82,5 92,0 30,0 15,1 8,5 2,5
SG-92-02 101,0 82,5 92,0 30,0 15,1 8,5 2,5
SG-119-01 121,0 105,0 119,0 42,0 16,6 9,0 3,0
SG-119-02 128,0 105,0 119,0 42,0 16,6 9,0 3,0

Alle MaBe in mm! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf , TraceParts*



L iifterschutz-EMV-Bleche

Material: Edelstahl ( Feder V2a ) Werkstoff Nr. 1.4310/AISI 301
Materialstéarke: 0,2 mm
Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Die hochwertigen Lifterschutz-EMV-Bleche (EMV = elektromagnetische Vertraglichkeit) werden im Atzverfahren
hergestellt. Die Verwendung derselbigen kennzeichnet den Ublicherweise erwilnschten Zustand, dass technische
Gerate einander nicht durch ungewollte elektrische oder elektromagnetische Effekte stérend beeinflussen. In einer
Versuchsanordnung konnte eine Verbesserung der EMV-Dichtigkeit Uber den gesamten Frequenzbereich gemessen
werden, in den Spitzen sogar bis ca. 50 %.

Sie dienen aulerdem als Berlhrungsschutz und/ oder verhindern das Einsaugen des Filters, falls im Gehause nur eine
grolRe Offnung vorhanden ist. Sie kdnnen entweder auf der Innen- oder Auf3enseite der Gehausewand montiert werden.
Die Montage auf der Innenseite hat den Vorteil, dass die Manschette das Lifterschutz-EMV-Blech direkt auf die meist
blanke oder bei Kunststoffgehdausen metallisch beschichtete Innenseite des Gehauses driickt. Dabei dichtet das Blech die
Lifter6ffnung EMV-technisch ab. Das dunne Gitter aus Edelstahl sorgt fir eine EMV-Dampfung bei gleichzeitig
maximalen Luftdurchsatz!

Anders als bei Kunststoff- und Drahtschutzgittern oder Lochungen im Gehdause, ist bei den Lifterschutz-EMV-Blechen eine
Veranderung der Luftgerdusche bei laufendem Lufter kaum hérbar!

A
Typ RE
o ] | Rundlochung versetzt
Oé § ;é iOOE SZ )éﬁ Luftdurchsatz / freier Querschnitt ca. 75 %
XXX 000000000 , o i
. *.*OOQIO*.O Montage in Kombination mit der Liiftermanschette
Typ LM méglich!
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Typ SE
) | Sechsecklochung versetzt
Luftdurchsatz / freier Querschnitt ca. 85 %
Montage in Kombination mit der Liiftermanschette
Typ LM méglich!
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Liifterschutz-EMV-Bleche

Typ SH Sechsecklochung versetzt

Yo

(AR
J

D
\

. Luftdurchsatz / freier Querschnitt ca. 85 %

Kann in Kombination mit der Steck-Lliftermanschette

Typ SLM montiert werden, aber auch durch die vier Bohrungen
konventionell mit dem Liifter verschraubt oder genietet werden.
Ma@ A ist etwas kleiner, bzw. nur genauso gro3 wie der Llifter.

) |

f D '

m N

Dank der Atztechnik sind SondergréBen, individuelle Textierungen oder evtl. Logoeinprdgungen ohne signifikante
Mehrkosten und Aufwand realisierbar! Gerne beraten wir Sie iiber die verschiedensten Méglichkeiten der Atztechnik!

Artikelnummer: LEB |— 40 | RE / SE / SH |- 25 | Bxx

Artikel LiftergroRe Typ Lochdurchmesser MaR B

in 1/10 mm bei 50er Lufter

Artikel Nr. A B C D) E F (c]
LEB-25-RE-15 27,0 20,0 R 1,75 1,5 2,00 0,2 -
LEB-25-SE-15 27,0 20,0 R 1,75 1,5 1,75 0,2 -
LEB-25-SH-15 25,0 20,0 R 3,00 1,5 1,75 0,2 2.8
LEB-30-RE-20 32,0 24,0 R 2,10 2,0 2,50 0,2 -
LEB-30-SE-20 32,0 24,0 R 2,10 2,0 2,25 0,2 -
LEB-30-SH-20 30,0 24,0 R 3,00 2,0 2,25 0,2 3,5
LEB-40-RE-25 42,0 32,0 R 2,40 2,5 3,00 0,2 -
LEB-40-SE-25 42,0 32,0 R 2,40 2,5 2,75 0,2 -
LEB-40-SH-25 40,0 32,0 R 4,00 25 2,75 0,2 4,8
LEB-50-RE-30-B40 52,0 40,0 R 2,40 3,0 3,50 0,2 -
LEB-50-SE-30-B40 52,0 40,0 R 2,40 3,0 3,25 0,2 -
LEB-50-SH-30-B40 50,0 40,0 R 5,00 3,0 825 0,2 4.8
LEB-50-RE-30-B42 52,0 42,0 R 2,40 3,0 3,50 0,2 -
LEB-50-SE-30-B42 52,0 42,0 R 2,40 3,0 325 0,2
LEB-50-SH-30-B42 50,0 42,0 R 5,00 3,0 3,25 0,2 4.8
LEB-60-RE-35 62,0 50,0 R 2,70 3,5 4,00 0,2 -
LEB-60-SE-35 62,0 50,0 R 2,70 3,5 3,75 0,2 -
LEB-60-SH-35 60,0 50,0 R 5,00 3,5 8,75 0,2 5,0
LEB-80-RE-35 82,0 71,5 R 3,20 3,5 4,00 0,2 -
LEB-80-SE-35 82,0 71,5 R 3,20 3,5 8,75 0,2 -
LEB-80-SH-35 80,0 71,5 R 4,25 3,5 3,75 0,2 a5,0
LEB-92-RE-40 94,0 82,5 R 3,20 4,0 4,50 0,2 -
LEB-92-SE-40 94,0 82,5 R 3,20 4,0 4,25 0,2 -
LEB-92-SH-40 92,0 82,5 R 4,75 4,0 4,25 0,2 5,0
LEB-119-RE-50 121,0 105,0 R 4,20 5,0 5,50 0,2 -
LEB-119-SE-50 121,0 105,0 R 4,20 5,0 5,30 0,2 -
LEB-119-SH-50 119,0 105,0 R 7,00 5,0 5,30 0,2 35,5

Alle Mal3e in mm! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf , TraceParts*
Legende:
MaB A: | Maximales AuRenmaf MaR C: | Radius Lifterbohrung MaB E: | Lochabstand MaR G: | Bohrungsdurchmesser
MaR B: | Abstand SteckfiiRe / Bohrungen | MaB D: | Lochdurchmesser MaR F | Hohe




Insektenschutzgitter

Material: Transpatec® Gewebe (PVC frei), anthrazit

Materialstarke: ca. 0,2 mm

Erfillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Die Insektenschutzgitter kbnnen in Kombination mit unseren Lifter- oder Steck-Liftermanschetten
montiert, oder zusammen mit dem LUfter angeschraubt oder genietet werden.
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Artikelnummer: ISG[— 40 [ SF /SN — Bxx
Mol Lotergons 3R0e SErLtemarsctton Typ i a5 et

Artikel Nr. A B (o ]
ISG-25-SF 27,0 20,0 R 3,5 3,5
ISG-25-SN 27,0 20,0 R 3,5 2,6
ISG-30-SF 33,0 24,0 R 3,5 4.0
ISG-30-SN 33,0 24,0 R 3,5 2,6
ISG-40-SF 43,0 32,0 R 4,0 4,5
ISG-40-SN 43,0 32,0 R 4,0 4.0
ISG-50-SF-B40 / B42 53,0 40,0/42,0 R 4,5 4,5
ISG-50-SN-B40 / B42 53,0 40,0/ 42,0 R 4,5 4,0
ISG-60-SF 64,0 50,0 R7,0 5,0
ISG-60-SN 64,0 50,0 R 7,0 4.0
ISG-80-SF 84,0 71,5 R 6,0 6,0
ISG-80-SN 84,0 71,5 R 6,0 4.0
ISG-92-SF 97,0 82,5 R6,5 6,0
1ISG-92-SN 97,0 82,5 R 6,5 4.0
ISG-119-SF 125,0 105,0 R75 8,0
ISG-119-SN 125,0 105,0 R 7,5 4.0

Alle Ma3e in mm! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf , TraceParts*

Legende:

MaR A: | Maximales AuRenmal® | MaR B: | Bohrungsabstand MaR C: | AuRenradius MaR D: | Bohrungsdurchmesser




Grobstaubfilter

Material: Grobstaubfilter FL100 Filterklasse: G2 DIN EN 779
Materialstarke: ca.5 mm

Flammschutz: Selbsterléschend nach DIN 53438 F1

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Die Grobstaubfilter kdnnen in Kombination mit unseren Schutzgittern montiert werden.
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Artikelnummer: GSF— 40 |— 01 — Bxx

Artikel Liiftergrote Typcode s B

Artikel Nr. A B C D
GSF-25-01 25,0 20,0 R2,5 5,0
GSF-30-01 30,0 24,0 R 3,0 5,0
GSF-40-01 40,0 32,0 R 3,0 5,0
GSF-50-01-B40 50,0 40,0 R 3,0 5,0
GSF-50-01-B42 50,0 42,0 R 3,0 5,0
GSF-60-01 60,0 50,0 R3,5 5,0
GSF-80-01 80,0 71,5 R 4,0 5,0
GSF-92-01 92,0 82,5 R 4,5 5,0
GSF-119-01 119,0 105,0 R 5,5 5,0

Alle MaB3e in mm! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf , TraceParts*
Legende:
MaB A: | Maximales AuRenmafy Bohrungsabstand MaB C: | Radius Lifterbohrung | MaB D: | Hohe

Zur Info!

Mit unserem CO2 Laser kénnen wir beliebige Konturen aus diversen Materialen / Filtermaterialen,
Schaumstoffen und Dichtungsmaterialien schneiden (s. Katalogseite 27).




Lamellen— und Sicherungsnieten

Material: Kunststoff (PA 6)
Farbe: schwarz (bei Bedarf auch in anderer Farbe lieferbar)
Flammschutz: UL94-V-0

Erfillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Lamellennieten Sicherungsnieten

@ 3.6

™
N/

11.5
11.5

Mit den speziellen Lamellennieten kdnnen
handelslbliche Drahtschutzgitter durch die Bohrungen
in den SteckfufRen der Liftermanschetten
Typ LM-40-xx bis LM-92-xx befestigt werden.

Die speziellen
Sicherungsnieten
kénnen in die Bohrungen
der SteckfuRe der
Liftermanschetten vom
Typ LM-40-xx bis
LM-92-xx gesteckt
werden, so dass die
so befestigten Lufter
selbst extreme
Fall- und Rutteltests
Uberstehen.

Lamellennieten Artikel Nr. Sicherungsnieten Artikel Nr.

LN-36-01 SN-36-01

CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf ,, TraceParts*




Lautsprecherbefestigungselemente

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Harte: ca. 65° Shore A

Temperaturbestindig: von -40 bis +100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Die Lautsprecherbefestigungselemente sind in zwei
Ausfihrungen erhaltlich.

Typ-SN
mit Stecknippeln zum Ziehen durch die
Bohrungen.

Gleiche Funktionalitat wie die
Steck-Luftermanschette Typ SLM.
Informationen darliber entnehmen Sie
bitte den Seiten 9 - 10.

Typ -SF

mit SteckfuBen zur schnellen Steck-
Dreh- oder Steck-Schubmontage und
Bohrungen zur Befestigung von Schutz-
gittern etc.

Gleiche Funktionalitat wie die Lifter-
manschette. Typ LM
Informationen dartiber entnehmen Sie bitte den Seiten 4 - 7.

Zu den Lautsprecherbefestigungselementen passt
bei Bedarf samtliches Zubehor fur 50er Axiallufter-

manschetten vom Typ -B42.

A-A Typ -SN A-A Typ -SF
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Artikel- LSBE}|— 50 |—SN/SF|—10/20| Typ SN mit Stecknippeln

Typ SF mit SteckfliRen

Je nach
Plattenstéarke

Artikel Nr. RN GELCLUEELCE Mit den Befestigungselementen lassen sich kleine runde Lautsprecher mit
@ 50 mm wie z.B. der Digisound FE5050 oder VISATON K50WP ohne

LSBE-50-SN-10 | 0,75 | 0,75 bis 1,50 | Werkzeug, schraubenlos, schnell und sicher an Gehausewanden befestigen.

Artikel Lautsprecher-

aroke Typcode

LSBE-50-SN-20 | 1,75 | 2,00 bis 3,50 | P'E VORTEILE:

e \Werkzeug und schraubenlose, schnelle, einfache Montage und Demontage des Lautsprechers.
LSBE-50-SF-10 | 1,00 | 0,75 bis 1,25 | e Montagekostensenkung durch kiirzere Montagezeiten und nicht benétigte Schrauben.

) e Schiitzt den Lautsprecher vor Erschitterungen und erhéht somit dessen Lebensdauer.
LSBE-50-SF-20 | 2,00 | 1,50 bis 2,50

Alle Mal3e in mm! Weitere Befestigungselemente / Mal3e auf Anfrage! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf ,, TraceParts*




Radialliifterbefestigungselemente

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Harte: ca. 65 °Shore A

Temperaturbestindig: von -40 bis +100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfullt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Typ RLBS mit SteckfuR
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Artikelnummer: | RLBS = 120 — 20 — 10 oder 20
Radialltfterhdhe Abstand zum Blech Plattenstarken:
Artikel Maf Ain 1/10 mm MaR B in 1/10 mm 10 = von 0,75 bis 1,25 mm
z.B. 120 =12 mm z.B.20=2mm 20 = von 1,50 bis 2,50 mm

Typ RLBB mit Bohrung
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Artikelnummer: RLBB [— 120 — 20
Radiallifterhéhe Abstand zum Blech
Artikel Mafs A'in 1/10 mm MaR B in 1/10 mm
z.B. 120 =12 mm z.B.20 =2 mm

Standardtypen / MaRe
Mafld A 12,0 15,0 20,0 22,0 25,0 27,0 30,0 33,0 40,0

Alle MaB3e in mm ! Weitere Befestigungselemente / Mal3e auf Anfrage!  CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf , TraceParts*

Legende:

| MaR A: | Radialliifterhche in mm | MaR B: | Abstand zum Blech




Montagearten und Zubehor

werden.

Erhaltlich sind zwei verschiedene Typen von Radialllifterbefestigungselementen mit unterschiedlichen,
an die gangigen Bauhdhen der Liifter angepassten Abstandsmalfien. Zur Befestigung eines Radialllfters
werden immer zwei Befestigungselemente benétigt.

Um Radiallifter mit den elastischen Befestigungselementen montieren zu kdnnen, missen in die Montageplatte
oder Gehausewand entweder Bohrungen oder achterférmige Ausbriiche eingebracht oder Bolzen eingepresst

Als Zubehor zur Abdichtung des Saug— oder Druckraums sind Dichtringe erhaltlich.

~
>

Mit den patentierten elastischen Befestigungselementen kénnen Radialllfter
ohne Werkzeug schnell und sicher befestigt werden.

Zubehor | Dichtringe

Die Befestigungselemente mit Bohrung
Typ RLBB steckt man einfach auf einen
in der Montageplatte eingepressten

3,0 x 6,0 mm Bolzen mit oder ohne
Gewinde.

Die einseitig selbstklebenden Dichtringe
kénnen zur Abdichtung des Saug- und
Druckraums auf die Montageplatte oder
den Radialltfter geklebt werden.

O

Die Befestigungselemente mit Steckfuf}
Typ RLBS kénnen durch eine leicht
Angesenkte 5,5 mm Bohrung in

der Montageplatte gesteckt werden,

Die Dichtringe sind in verschiedenen
Durchmessern, Materialstarken  und
Materialien erhaltlich.

Standardmaterial: Zellgummi (EPDM)
einseitig selbstklebend.

oder durch die gréfere Bohrung

eines achterformigen Ausbruchs |

gesteckt und dann in die kleine
Bohrung gezogen werden.

Ausbruchmalfle

Alle MaRRe in mm!

Artikelnummer
DR H ID |H AD [~ 200d.30
Atikel Innendurchmesser Aufendurchmesser Materialstarke
in 1/10 mm in 1/10 mm in 1/10 mm

Bestellbeispiel

Bestellbeispiel:
Dichtring mit 34,0 mm Innendurchmesser
44,0 mm Aulendurchmesser
2,0 mm Materialstarke
=DR-340-440-20

Artikel Nr.

Uber das MaR A und die GroRe des Radius R kann die Kraft
eingestellt werden, die erforderlich ist, die Elemente mit Steckfuly

zu montieren bzw. zu demontieren.

Mit unseren CO2 Lasern kdnnen wir beliebige Konturen aus diversen
Materialen / Dichtungsmaterialen etc. schneiden (s. S. 25).



Festplattenmanschetten

Material:

Farbe:

Harte:
Temperaturbestandig:
Flammschutz:

Erfiillt Richtlinie:

TPE (Thermoplastisches Elastomer)

schwarz

ca. 65 °Shore A
von -40 bis +100° C
UL94-V-0

EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)
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Artikelnummer: HDM |— 25 — 070 — 10 oder 20
FestplattengrofRe Festplattenhéhe Plattenstarken:
Artikel 25=25Zoll Mal C 10 = von 0,75 bis 1,25 mm
35 = 3,5 Zoll in 1/10 mm 20 = von 1,50 bis 2,50 mm
Die Festplattenmanschetten HDM-25-070-10 und HDM-25-070-20
sind speziell fiir 7 mm hohe SSD Laufwerke entwickelt!
Artikel Nr. A B C D) E F G H S Plattenstirke
HDM-25-070-10 734~ 10,0 7,0 5,0 1,5 16,0 | 10,0 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
HDM-25-070-20 734 * 10,0 7,0 2,0 1,5 16,0 | 10,0 4.5 2,0 1,50 bis 2,50
HDM-25-095-10 73,4 * 12,5 9,5 5,0 1,5 16,0 | 10,0 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
HDM-25-095-20 73,4 * 12,5 9,5 5,0 1,5 |16,0| 10,0 45 2,0 1,50 bis 2,50
HDM-35-254-10 106,1 * 29,4 25,4 6,0 2,0 23,0| 15,0 3,5 1,0 0,75 bis 1,25
HDM-35-254-20 |106,1*| 29,4 25,4 6,0 2,0 |230]| 15,0 4,5 2,0 1,50 bis 2,50

Alle MaB3e in mm!

Legende:

Weitere HD-Manschetten / Mal3e auf Anfrage

CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf ,, TraceParts*

* MaB A, nach dem die Manschette Uber die Festplatte gezogen wurde!

MaB A: Breite Aufen MaR D: | Durchmesser des SteckfulRes MaB G: | Tiefe AuRen
MaR B: Hohe Aulden MaR E | Abstand zur Festplatte MaR H: | Héhe der SteckfiiBe Giber der Manschette
MaR C: Hoéhe Innen MaB F: | Gesamt Tiefe MaR S: | Lichte Hohe des Steckfulles




Montageinformation

Empfohlener Ausbruch / MaBe fiir Gehduse und Montagerahmen.
Mit den elastischen Manschetten kénnen Festplatten ohne Werkzeug, schnell und sicher befestigt wer-
den. Dazu muss das Gehause oder der Montagerahmen entsprechend gefertigt werden
(siehe empfohlener Ausbruch und Montagebeispiele). Pro Festplatte sind zwei Manschetten
erforderlich.

hA

é Montage:

Die beiden Manschetten werden soweit Uber die Festplatte gezogen, bis die beiden
innenliegenden Zapfen in den seitlichen Bohrungen der Festplatte einrasten.

Empfohlener Ausbruch Bitte achten Sie darauf, dass die Zapfen nach unten ausgerichtet sind.
fur Gehause und
Montagerahmen. Anschlieflend werden die vier Steckfuf’e der Manschetten, in die im Gehause

eingebrachten kegelférmigen Ausbruche gedrickt bis sie einrasten.

A S B

Fir HDM-25 | 5,2 7°%2 | 0,5 Uber die GréRe des Radius R1 und das MaR B kann die Kraft eingestellt werden, die
erforderlich ist die Festplatte samt Manschetten zu montieren bzw. demontieren.

Fiir HDM-35 | 6,2 %2 | 1,0

Montagerahmenbeispiele




Leiterplattenbefestigungselemente

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Harte: ca. 65° Shore A

Temperaturbestindig: von - 40 bis +100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Steckelement mit Steckful® / Artikel Nr. SES-xx Eckelement mit Steckful® / Artikel Nr. EES-xx

Artikelnummer: | SES /| EES — 16 — 60 |— 30 oder 40 — 10 oder 20

SEB /| EEB MaR E in 110 mm
Leiterplattenstarke Abstand Mall A 30 = fir 3 - 3,5 mm Bohrungen 10 = fur Plattenstarken von 0,75 bis 1,25 mm
Artikel in 110 mm in 1/10 mm 40 = fi‘{r 4-45 mm Bohrungen 20 = fir Plattenstarken von 1,50 bis 2,50 mm
in der Leiterplatte

Artikel Nr. Artikel Nr.
SES-16-50-30-10 50 |80 |14/50(3,0(|25|17,9| 1,0 | EES-16-50-10 50,8014 50|25 /10,0/17,9| 1,0
SES-16-60-30-10 6,0 |80 |14/50(3,0|25 189 | 1,0 | EES-16-60-10 6,0 | 80 (14 | 50|25 [10,0/18,9| 1,0
SES-16-80-30-10 80 [80(14|/50|30(|25|209| 1,0 | EES-16-80-10 80 (80|14 50| 25|10,0[20,9]| 1,0
SES-16-100-30-10 10,0 | 8,0 {1,4 /50(3,0| 25 |229 | 1,0 | EES-16-100-10 10,01 80 | 14 | 50 | 2,5 |10,0(22,9| 1,0
SES-16-50-30-20 50 [80(14|50|3,0(|25|18,9| 2,0 | EES-16-50-20 5018014 |501|25|10,0(18,9| 2,0
SES-16-60-30-20 6,0 [ 80 (14|50|30(25 199 | 2,0 | EES-16-60-20 6,0 |80 (14 |50|25[10,0/19,9| 2,0
SES-16-80-30-20 80 |80 14/50(3,0|25 219 |20 | EES-16-80-20 80|80 (14 |50|25/(10,0/21,9]| 2,0
SES-16-100-30-20 10,0 | 8,0 [1,4 1 5,0(3,0| 2,5 |23,9 | 2,0 | EES-16-100-20 10,0 80 | 1,4 | 50 | 2,5 [10,0(23,9| 2,0
SES-16-50-40-10 50 /801(14/50(4,0| 25 |18,9| 1,0 |EEB-16-50 50 (80|14 ]| 20 - 10,0(14,4| -
SES-16-60-40-10 6,0 /80 [14/50(40|25|199 | 1,0 | EEB-16-60 6,0 80|14 |20| - [10,0(154| -
SES-16-80-40-10 80 |80 (14|50/4,0(|25|219]| 1,0 | EEB-16-80 80|80 |14 |20 - [10,017,4| -
SES-16-100-40-10 10,0 | 8,0 |14 /50(4,0| 2,5 |23,9|1,0 | EEB-16-100 10,01 8,0 | 14 | 2,0 - 110,0(194 | -
SES-16-50-40-20 50 |80 (14/50(4,0|25 (19920
gE::ggg:ggg gg gg 12 28 28 gg ;gg gg Die Werkzeuge fur die Leiterplattenbefestigungselemente
SES-16-100-40-20 | 10,0 | 8,0 | 1,4 5,0 4,0 2,5 | 24,9 | 2,0 sind modular aufgebaut.
SEB-16-60-30 60 |80 14 203050154 | - Auf Anfrage konnen deshalb relativ einfach Elemente mit
sl Sl LI e J 200 810l 0Ll L beliebigem AbstandsmaRB A realisiert werden
SEB-16-100-30 10,0 | 8,0 {14 2,0(3,0| 5,0 (194 | - :
ggglgggfg gg gg 13 38 28 gg 122 Bitte sprechen Sie uns bei Bedarf an!
SEB-16-100-40 1,4

Alle MaRe in mm! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf ,TraceParts”




Montaginformationen

befestigenden Leiterplatte gesteckt.

Um Leiterplatten mit den elastischen Befestigungselementen montieren zu kénnen missen in die
Montageplatte oder Gehausewand entweder Bohrungen oder achterférmige Ausbriiche
eingebracht, bzw. Bolzen eingepresst werden.

Die Elemente werden je nach Typ uber die Ecken oder durch Bohrungen der zu

1

Mit den patentierten elastischen Befestigungselementen kdnnen
Leiterplatten ohne Werkzeug, schnell und sicher befestigt werden.

Montage

Die Eckelemente werden Uber eine
Ecke der zu befestigenden Leiter-
platte gesteckt.

Die Steckelemente werden durch
eine Bohrung in der zu befestigen-
den Leiterplatte gezogen.

Die Befestigungselemente  mit
Steckful? kénnen durch eine leicht
angesenkte 5,5 mm Bohrung in der
Montageplatte gesteckt werden.

Oder durch die gréRere Bohrung
eines achterformigen Ausbruchs
gesteckt und dann in die kleine
Bohrung gezogen werden.

Die Befestigungselemente mit Boh-
rung steckt man einfach auf einen
in der Montageplatte eingepressten
3,0 x 6,0 mm Bolzen mit oder ohne
Gewinde.

Achtung!

Uber das MaR A und

die GroRRe des Radius R
kann die Kraft eingestellt
werden, die erforderlich
ist, die Elemente mit
Steckful® zu montieren
bzw. zu demontieren.

6,5 7,5 5,2 1,0

Alle MaBe in mm!



Universalmontageelement

Material: TPE (Thermoplastisches Elastomer)

Farbe: schwarz

Hérte: ca. 65 °Shore A

Temperaturbestandig: von - 40 bis + 100° C

Flammschutz: UL94-V-0

Erfiillt Richtlinie: EG2011/65/EU (RoHS) und EG1907/2006 (REACH)

Anwendungsbeispiele

In Kombination mit den Universalmonta- Die Universalmontageelemente kdnnen z.B.
geelementen kann z.B. samtliches Zubehor auch als Gehausefiie verwendet
fur Axiallufter montiert werden. werden.

Die Universalmontageelemente eignen
sich z.B. auch als Anschlagpuffer etc.

Die Universalmontageelemente sind bei Bedarf auch in anderen Abmessungen erhéltlich.

N

g E
A ” : Das  Universalbefestigungselemente
T kann durch eine leicht angesenkte
Bohrung mit Durchmesser 5,2 mm in
‘ ‘ 1% der Montageplatte gesteckt werden,
ﬁ*‘ **‘*ﬂ @ o l oder durch die gréRere Bohrung
| | eines achterférmigen Ausbruchs
A — @D gesteckt und dann in die kleine
Bohrung gezogen werden.
@ C
A
T
7 \
[ m \ Das Universalbefestigungselement
kann auch in einen Ausbruch, wie links
\ w / abgebildet gesteckt werden.
A\ 7 _
NI e A
5,2

Alle Mal3e in mm!

Artikelnummer: UME |— 110 —_ 45 — 10 oder 20

Plattenstarken:

. @ Mal A Hohe Mal3 B .
Artikel " b 10 = von 0,75 bis 1,25 mm
in 1/10 mm in 1/10 mm 20 = von 1.50 bis 2.50 mm
Artikel Nr. Plattenstirke
UME-110-45-10 11,0 4.5 8,0 2,0 5,0 7,0 2,0 2,5 1,0 0,75 bis 1,25
UME-110-45-20 11,0 4,5 8,0 2,0 5,0 7,0 2,0 2,5 2,0 1,50 bis 2,50

Alle MaBe in mm! Weitere Elemente / MaR3e auf Anfrage! CAD Daten unter www.thoptec.de oder auf ,, TraceParts“




ISO 9001 Zertifikat
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ZERTIFIKAT

Die ALL-CERT Gesellschaft fur Zertifizierungen mbH
bescheinigt hiermit, dass die

Vertriebs GmbH
Elkofener Weg 22
85567 Grafing-Schammach

‘ o I'i'H_D P_T'E c_ Thoptec Entwicklungs &

ENTWICKLUNGS &
VERTRIEES GMBH

fur den Geltungsbereich

Entwicklung, Fertigung und Vertrieb
von kundenspezifischen Teilen aus elastischen
und formstabilen Kunststoffen sowie Laserbearbeitung

ein Qualitatsmanagement-5ystem nach
DIN EN ISO gooi1:2015
eingefuhrt hat und anwendet.

Durch das Re-Zertifizierungsaudit wurde der Nachweis erbracht,
dass die Forderungen weiterhin erflllt sind.

Dieses Zertifikat ist gultig von: 14.09.2021 bis 13.00.2024
Zertifikat-Registrier-Nr.: 301362

CUberlaindern, 13.00.2021 Zertifizierungzstelle
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Kunststoffspritzgussteile

Wir verfigen sowohl Uber Spritzgussmaschinen fur Kleinteile,
als auch uber groBere Maschinen, welche eine Schliel3kraft von bis zu 100 Tonnen besitzen.

Uber unser eigenes Konstruktionsbiiro unterstiitzen wir Sie bei Bedarf bereits bei der

Entwicklung und Konstruktion |hrer spezifischen Spritzgussteile.
Somit sind wir in der Lage, Ilhren Anforderungen entsprechend in Hinsicht auf Verwendungszweck, Materialbeschaffenheit
sowie Oberflache und Farbe qualitativ hochwertige Spritzgussteile zu fertigen.
Vorteile der Kleinteilespritzgussmaschinen:
Bei diesen Spritzgussmaschinen tbernimmt die Werkzeugaufnahme die Funktion der Stammform.
Dadurch reduziert sich die WerkzeuggréRe und die daraus resultierend die Werkzeugkosten erheblich.

AuRerdem haben sie einen niedrigen Energieverbrauch und ein geschlossenes Kihlsystem, wodurch eine
ressourcenschonende Produktion mdglich ist, was sich in den Stiickpreisen der Produkte wiederspiegelt.

Kontaktieren Sie uns oder senden Sie uns einfach lhre CAD-Daten, Zeichnungen oder Muster.
Gerne unterbreiten wir lhnen ein Angebot mit den Werkzeugkosten und Teilepreise fur verschiedene Losgrofien.

Beispiele zur Fertigung:

Objektivhalter mit Innengewinde Abdeckkappe fiir DVI-Schnittstelle Ergosender und Halterung Drosselhalter




Laserschnitte und Gravuren

Mit unserem hochwertigem GroRformat CO2 Laser konnen wir
beliebige Konturen aus verschiedensten Materialen
prazise schneiden und / oder gravieren.

Schaumstoffe z.B. fur Verpackungen etc. und
Filtermateriale, kdbnnen prazise geschnitten werden ohne
aus zu fransen.

Folien aus Lexan®, Hostaphan®, Mylar® etc. kdnnen
geschnitten und ggf. perforiert, dann an der Perforation ge-
bogen werden.
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Dichtungen aus verschiedensten Materialien sowie
Zellgummi auch einseitig selbstklebend beschichtet kann
exakt geschnitten werden.

Aus verschiedensten Kunststoffen wie PMMA (Acryl,
Plexiglas®), Polyester, Polycarbonat, Polystyrol, POM, ABS
etc. kdnnen Schilder, Frontplatten oder diverse andere Teile

geschnitten und / oder graviert werden.

Des Weiteren konnen Holz, Holzwerkstoffe,
Kartonagen, Papier, Pappe, Textilien und Leder,
sowie diverse andere Materialen geschnitten und /
oder graviert werden.

Unsere Kunden profitieren von einem sauberen und berihrungslosen Laserschnitt-
Service bis zu einer Grofte von 1540x1120mm, mit hoher Prazision und Qualitat.




Schrauben Sie noch, oder stecken Sie schon?

| THOPTEC
Rt




